[bookmark: _Toc1197][bookmark: _GoBack]第四章  采购需求
[bookmark: _Toc374512420][bookmark: _Toc373230032][bookmark: _Toc4426]一、相关说明
1. 本次采购内容如果要求的某些技术标准低于国家标准，均以最新的国家标准为准。采购技术要求中未明确的技术标准也均不得低于国家标准；
2. 本采购项目为交钥匙项目，验收合格前所需的一切费用均包含在报价之中，采购人不承担成交价格以外的任何费用。
二、商务要求
1.合同履行期限：自合同签订之日起60日历天完成供货安装调试（包括设备采购且需要达到正常投入使用标准）；
2.供货（服务）地点：乔庙镇工业区汤老板生物技术有限公司；
3.质量标准：符合国家和行业部门质量验收合格标准；
4.质量保证期：自验收合格之日起无偿维保2年；
5.履约担保：中标金额：3%
履约保函的形式：担保机构出具的保函，非现金形式提交；
6.付款方式：签订合同后支付合同价款的30%，货物到场调试安装完毕后支付至合同价款的90%，验收合格后支付尾款。
7.售后服务：质量保修期内因产品内在质量问题造成的费用由供方负担；在使用过程中无论何种原因，供方在接到需方通知后必须 24 小时内到达现场处理，否则我方保留追究责任的权利。如供方未按时处理，需方另行找人处理产生的费用由供方承担，并不对费用数额提出任何异议；
8.中标供应商应依照武陟县高压容器的相关管理要求，在安装前、安装过程中及安装后依规分别向当地主管机构完成备案和报检手续。
三、采购内容及技术要求
1、法规要求及相关技术规范
[bookmark: _Toc171853572]1.1国家标准
[bookmark: _Toc355861883][bookmark: _Toc356027100][bookmark: _Toc355872759][bookmark: _Hlk109026938]1.1.1 GBZ12010《工业企业设计卫生标准》；
2.2国家标准 ，例如
[bookmark: _Hlk109026907]2.2.1 GB-52261-2019 机械安全机械电气设备第一部分：通用技术条件；
2.2.2 GB/T 8196-2018 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求；
2.2.3 GB-12265-2021 机械防护安全要求；
以上所列法律、法规及标准均为最新版本且根据实际需要增加或减少。
2、项目简介
2.1设备名称：提取系统
2.2设备数量：2台/套
2.3设备基本功能：完成骨头的提取、在线清洗
[bookmark: _Toc355872760][bookmark: _Toc355861884][bookmark: _Toc356027101]2.4系统产能：2套6吨/台/批次
3、采购内容及技术要求
3.1本项目的核心产品为：蒸煮提取罐（核心产品仅适用于本项目同一品牌的认定，同一品牌的认定详见投标人须知）
3.2采购标的名称、数量及具体技术参数如下：
	序号
	标的名称
	主要参数、性能、配置等要求（含安装和调试服务）
	单位
	数量
	所属
行业

	1
	蒸煮提取罐
	设备包含2台蒸煮提取罐，单罐容量6立方米。罐体材质SUS304，表面喷砂；罐体直段尺寸：Φ1600*3000mm;空心夹套，全保温，低氯岩棉保温，圆形桶身，罐顶为大开盖结构，盖与筒体法兰连接，法兰厚度70mm，液压缸开盖，液压旋盖，自动锁紧机构，设置锁紧安全销，设计压力：夹套≤6bar，筒体内≤4bar，工作压力：夹套5~5.5bar，筒体内3~3.5bar，内筒体厚度18mm，夹套厚度8mm，底部做笼屉支架；罐体直段做吊笼屉下放时的导向槽，底部蒸汽盘管喷射，筒体内部设置蒸汽直喷管1个（筒体中心可拆卸，吊笼与直喷管结合部分做弧度阻拦骨渣掉落，直喷口小而密，不可强烈振动），顶部设置视镜灯，视镜，CIP清洗口，直段上部设置安全阀接口，压力传感器接口，顶部回流口，进水口，抽真空口，两段式蒸汽加热，每段分别设置2个蒸汽进口和2个冷凝水出口，底部出料口，四个耳座，按照压力容器设计和制作。常规呼吸器，2个温度传感器接口（探头不要伸出罐体内壁，探头处罐壁做成内凹形式，使探头整体缩进罐壁内），带压缩空气进口（压缩空气压力≤3bar)。温度传感器2只，分别安装在桶身直段底部向上870mm与桶身直段底部向上1750mm处。φ51手动三片式球阀1个；每台提取罐配一台稳压罐，防止停电漏气。钢材要求：（18mm厚）， 纯净度（S/P）：＜0.012%；表面粗糙度Ra：＜6.3μm；压力容器用热轧板。
	台
	2
	工业

	2
	吊笼
	设备包含4个吊笼， 材料选用304不锈钢材质，尺寸φ1400*1150（内净高）。表面酸洗钝化处理，冲孔板笼筒体4mm，底使用5mm冲孔板，冲孔直径为5mm，孔径间距10mm，笼底部为带销钉可打开，带定位挂耳和自动合笼系统（蒸煮过程中能够将上笼物料自动合并到下笼），中间部位设置φ219管，管上均布孔（与筒体冲孔规格一致），管顶部配闷盖，吊笼顶部配置带孔盖，吊梁可承重5吨。
	个
	4
	工业

	3
	不凝气体排放阀
	排空气阀，铜阀体，1/2"内螺纹连接，用于压力容器排冷空气，受热后可自动封堵，PN16。
	个
	2
	工业

	4
	罐底球阀
	￠63，SUS304材质，罐底球阀，全包裹球阀，无缘干接点信号，带防水接头。
	个
	2
	工业

	5
	气动角座阀
	￠89，SUS304材质，卡箍连接，防水锤，塑料气缸，配消音器。
	个
	2
	工业

	6
	气动蝶阀
	￠133/￠51， SUS304，焊接式。
	个
	2
	工业

	7
	接近开关
	含接近开关电缆接头，平头。
	个
	2
	工业

	8
	压扣式软管
	￠51，SMS螺纹连接/物料接触食品级橡胶/内衬不锈钢丝/长度500mm。
	个
	2
	工业

	9
	温度传感器
	延长管≥40mm                                        PT1000，三线制、直径6mm 、G1/2螺纹带符合CIP密封锥台 焊接口直径30mm；温度灵敏度±1℃。
	个
	4
	工业

	10
	压力传感器
	（供电电压24VDC；量程:0~6BAR；不锈钢壳体,格兰头电气连接）；灵敏度±0.01BAR
	个
	2
	工业

	11
	电接点压力表
	SUS304,卡箍接头，油膜式,规格：0-1MPa。
	个
	2
	工业

	12
	电容式液位计
	输出：PNP常开连接：带焊接座；电源：24VDC，全不锈钢外壳，双头M12引出电缆带灯。
	个
	6
	工业

	13
	温控系统
	DN50蒸汽角座阀2只，DN25蒸汽角座阀2只，DN25疏水阀2只（配旁通），截止阀、安全阀、压力表、单向阀等。
	个
	2
	工业

	14
	恒压排料系统
	￠38，压缩空气比例调节阀1只 ；48.3焊接口，1400定位器，气动蝶阀1只。手动球阀1只。
	个
	2
	工业

	15
	循环泵
	20T/H， SUS304，24M扬程，耐高温140℃，耐油，配冷却水电磁阀。
	个
	2
	工业

	16
	冷却水电磁阀
	黄铜，G1/2"内螺纹，DCV24V。
	个
	2
	工业

	17
	气动球阀
	￠63，SUS304，焊接式，全包覆球阀，耐油耐高温≥130℃，无缘干接点信号。
	个
	2
	工业

	18
	CIP在线清洁装置
	清洗后不得有物料残留，不得有清洗死角和残留水份，罐体和出料管路具备单独CIP清洗功能。
	个
	2
	工业


3.3：安全要求
	[bookmark: _Toc355861888][bookmark: _Toc349726102]序号
	                                要求内容

	1
	设备符合国家环境保护的法规。

	2
	设备使用、操作、维修等方面结构设计合理、方便，满足设备安全设计规范。

	3
	设备边缘应该平整，没有潜在尖角伤及操作员工。

	4
	设备正常运行时，应能保证所有运动部分，均进行有效保护，防止员工身体进入运动部位。

	5
	设备所有高温部位均进行有效隔离。

	6
	设备可使用压缩空气，但应保证未经清洁的压缩空气不直接接触生产物料表面。

	7
	设备所有按钮，操作开关等，均须使用24V安全电压。设备可采用第3类接地，各分部装置均须直接接地。设备应设置漏电开关，电气各部分均须保证防水，防止设备在进行冲洗过程中导致的短路漏电，损坏等情况。

	8
	所有存在安全隐患位置，均有相应安全警示标识。


3.4：环境要求
	序号
	要求内容

	1
	设备符合国家环境保护的法规;安装环境为一般生产厂区。

	2
	设备需按我司要求进行安装，安装过程中不能对我司车间环境造成污染。


[bookmark: _Toc355861891][bookmark: _Toc349726105]3.5：电力要求
	序号
	要求内容

	1
	适用电源：AC380 V±10%；三相五线；50 Hz。


[bookmark: _Toc349726106][bookmark: _Toc355861892][bookmark: _Toc282878652]3.6：设施／公用系统
	序号
	要求内容

	1
	压缩空气压力约0.6MPa，设备已配有满足洁净要求（如不与产品接触则不需洁净度要求）的压缩空气稳压、调压装置，管道由供货方就近接取。

	2
	蒸汽：压力约0.7MPa，设备应配有满足蒸汽使用要求的防泄漏、稳压、控制装置。管道由供货方就近接取。

	3
	热水、纯水、自来水、CIP、物料、冷凝水管道由供货方就近接取。

	4
	GC2压力管道设计及安装费由供货方负责。

	5
	蒸汽管道保温由供货方负责。

	[bookmark: _Toc355861893]6
	新增设备需接入车间现有的自动化控制系统（含PLC触摸屏和配电柜等相配套设施）、蒸汽系统、车间的自来水供应、塔水供应及回流、蒸汽回收至动力中心的冷凝水、纯化水系统、CIP系统、供配电系统、压缩空气等系统，中标方负责对接、调试工作，并确保系统兼容与正常运行。（响应文件中提供承诺书并加盖投标人公章，承诺书格式详见谈判文件中格式“十五”）


[bookmark: _Toc355861895]3.7：外观及材质要求
	序号
	要求内容

	1
	所有与产品接触部分，采用SUS304不锈钢；其余根据设备使用需求及食品安全要求用材。

	2
	设备所有需要润滑部分，必须进行隔离。

	3
	设备如有使用铝材的情况，应对铝材表面进行氧化或者阳极处理。

	4
	焊缝处要求满焊（要求点焊工艺部位除外），圆弧倒角，不得存在砂眼，焊缝需要做抛光处理。


3.8：控制系统要求
	序号
	要求内容

	1
	电气控制柜的柜壳采用SUS304不锈钢材质，控制方式采用现场温度自控+操作手动模式（信号可传输至原一期终端控制器，仅实现温度、时间等数据的显示，不含控制。

	2
	不锈钢电缆桥架、气管PA11材质（白色）、不锈钢穿线管、厂家自行需方电源分配柜接取电源。

	3
	生产线温度自控+操作手动设计，中控室做数据显示。


[bookmark: _Toc355861896]3.9：供货后仪表要求
	序号
	要求内容

	1
	仪器仪表应提供有资质的检验合格证及计量合格证。

	2
	特殊仪器仪表由供货方提供采购方当地相关单位检测证书。


[bookmark: _Toc355861897][bookmark: _Toc349726111]3.10：清洁要求
	序号
	要求内容

	1
	设备设计应符合食品级要求，尽量减少凹孔，细缝，死角等


[bookmark: _Toc282878658][bookmark: _Toc349726112][bookmark: _Toc355861898]3.11：润滑剂要求
	序号
	要求内容

	1
	设备所有需要润滑部分，必须进行隔离。


[bookmark: _Toc349726113][bookmark: _Toc355861899][bookmark: _Toc282878659]3.12：文件要求
    中标后，供货方需和采购方协商确认后提供符合参数需求的图纸及各种文件内容进行如下规定：
1.文件统一用A4纸打印，采用A4尺寸塑料插页文件档案盒或其它形式；
2.所有大于A3的文件及图纸，应折叠成A4尺寸；
3.所有设备的文件及图纸应使用中文，如不能满足上述要求，需经质量负责人批准。
4.技术资料及文件2套/台，电子版文档一份，文件内容清晰、易懂。
	序号
	要求内容

	1
	提供文件清单，所有文件资料均需提供一份。

	2
	产品合格证、装箱单；证书（设备材质、零件、仪器仪表等）

	3
	设备整体说明书，设备操作手册和维修保养手册（简体中文）纸质档三份及PDF格式电子档。易损备件清单（标明名称、安装部位、规格型号、生产厂家），必须在设备正常运行后两周内提供以上准确有效文件。

	4
	需提供设备标准操作、清洗和维护方案。

	5
	配套工具箱及工具


[bookmark: _Toc355861900]3.13：供货运输设备转运要求
	序号
	要求内容

	1
	产品包装前，外露加工面应做防锈处理。

	2
	产品包装箱应牢固可靠，适合运输装卸的要求。

	3
	包装箱应有可靠的防潮措施（针对受潮影响设备性能部位）

	4
	产品运输过程中应小心轻放，不允许倒置和碰撞。

	5
	随机专用工具及易损件应加以包装并固定在包装箱内

	6
	技术文件应妥善包装在包装箱内。

	7
	包装箱应清晰标出发货及运输作业标志。

	8
	设备到货清单必须详列每装箱内物品明细。

	9
	设备到货拆箱时供货方必须陪同现场人员进行拆箱，如供货方授权使用方自行拆箱，拆箱后如发现设备及零配件有任何缺损，供货方应负全责。

	10
	设备到货运送，指导安装、试车至完成由供货方负责并承担相关费用，使用方提供必要协助。






